Der japanische Holzschnitt

Der japanische Holzdruck hat seinen eigenen, ganz besonderen @harakt
der sich Uber einige Jahrhunderte und ausschlief3lich in Japan ettwick
hat. Japan war von 1650 bis 1860 vollkommen abgeschottet. Die Offnung
fuhrte zum Niedergang der traditionellen japanischen Kultur. Aieh d
Druckkultur verénderte sich und die Qualitat verflachte.

Mitte des 17. Jahrhunderts entstand in Japan ein Burgertum das einen
grol3en Bedarf an schmickenden Bildern hatte. Ukiyo-e bedeutet
vorbeiflielendes Leben. In diesen Bildern wurden Vorstellungen, Dinge
Erzahlungen dargestellt, die die Fantasie anregen. Die Biltkksine
naturgetreuen Abbildungen, sondern idealtypische Vorstellungen des
Kunstlers.

Es wurde damals sehr viel gedruckt, mehr als im gesamten Europa. Es
gab keine Mengenbegrenzung, sondern bei Bedarf wurde immer wieder
von alten Druckstdcken nachgedruckt. Die Drucke waren umso tejaerer,
mehr Personen darauf dargestellt waren. Meistens wurden die iBitder
mehreren Druckstdcken gedruckt. Die frihen Drucke hatten ein
schwarzes Liniengerist und die Farben rot und grin.

Die Herstellung eines Holzschnitt war klar geregelt und esmwaer
Personen daran beteiligt, alles Fachleute auf ihrem GebieV/ddeger
brachte die Bildidee ein, organisierte den Ablauf und den Verkaarf
Maler machte den Entwurf, der Holzschneider den Druckstock. Eine
Arbeitsteilung, die in Europa erst 200 Jahre spater entstand.

Beim Holzschnitt sollten Schonheit und Verlauf der Linie den Eirddruc
des Werkes verdichten. Nach der Offnung Japans wurden die
europdaischen Kinstler wie van Gogh und Toulouse-Lautrec von den
japanischen Holzschnitten angeregt, die nun in Europa zu kaufen.ware
Der Einklang mit der Natur, die schwarze Linie als dominierendes
Flemenisowie dieFarhnestaltiinwarennranenchis in dieModerne



Die japanische Drucktechnik
unterscheidet sich von der europdischen.

Der Entwurf einer fantastischen Landschaft oder von Personen-
darstellungen werden auf einen Druckstock Ubertragen. Hier leastet

alte Blaupapier gute Dienste. Dabei sollte man natirlich dier&enkehr
beachten. Man kann den Entwurf auch auf Architektenpapier machen und
dann seitenverkehrt aufkleben.

Fur jede Farbe wird ein eigener Druckstock hergestellt. Auf den
Farbplatten bleibt nur die Farbflache. Die Platten sollten gele@zhg

grof3 sein und beim Drucken mit Hilfe eines Passers lbereinandgt gel
werden. Fir die schwarzen Linien wird ein klassischer Schwarrinie
schnitt gemacht.

Raimund llg zeigt die Technik des Schneidens
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Der japanische Holzschnitt wird ausschlie3ich mit wassertisi
Farben gedruckt, die mit dem Pinsel oder Ballen aufgetragennverde

Die Farben werden oft auch mit Zuckerwasser etwas verdinmucked
wird auf stark saugendes Papier, das in einer Alaunlésung angeteuchte
wird. Die eingefarbten Platten kénnen wir mehrfach drucken. Die
japanischen Drucker verwenden keine Druckmaschinen, sondern reiben
den Druck mit dem Ballen ab. Wir haben in Bochingen eine Druck-
maschine verwendet, was den Druckablauf deutlich vereinfachte.
Markante Bildbereiche wurden oft nochmals von Hand nachgerieben.
Jeder Druck hatte dadurch seinen eigenen Charakter.

Auch hier gilt — einfach mal anfangen und probieren, denn es ist noch
kein japanischer Meister vom Himmel gefallesild: aus dem Workshop
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